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PRASY ZWIJAJACE DEUTZ-FAHR
Firma DEUTZ-FAHR oferuje petng game innowacyjnych maszyn rolniczych. Wysoka jakos¢ wykonania, niezawodnos¢ i tatwa obstuga stanowia najwazniejsze cele w rozwoju
maszyn DEUTZ-FAHR.

Kluczowymi czynnikami wptywajacymi na zyskownos¢ kazdego procesu prasowania s wydajno$c pracy oraz jakosc i gestos¢ bel. Przy niepewnych warunkach pogodowych
liczy sie kazda minuta. Unikatowe i innowacyjne rozwigzania zastosowane w prasach DEUTZ-FAHR, zapewniaja wieksza wydajnos¢ pracy.




Dziat badari i rozwoju firmy DEUTZ-FAHR nieprzerwanie ulepsza prasy zwijajace, aby wciaz zajmowac pozycje lidera z innowacyjnymi rozwigzaniami, takimi jak: POWERTRACK,
INTEGRAL ROTOR i INTELLIWRAP.

DEUTZ-FAHR posiada najszerszg oferte pras na rynku.

Prasy DEUTZ-FAHR, to nie tylko mozliwos¢ produkowania najwyzszej jakosci bel, ale réwniez gwarancja wysokiej niezawodnosci pracy i duzej wydajnosci w kazdych warunkach
roboczych.




TRZY ROZNE SYSTEMY PODAJACE

Podbieracz

Nowa konstrukcja podbieracza o szerokosci 2,30 m z
systemem kopiowania poprzecznego PENDULUM i
regulowanymi kotami umozliwia zbieranie nawet
bardzo gestego pokosu przy duzej predkosci roboczej
oraz idealne dostosowanie prasy do uksztattowania
terenu. Rolka podbieracza zapewnia réwnomierne
podawanie kazdego zbieranego materiatu do rotora.

PeEnDULUM

OPTIFEED i OPTICUT 14

Jezeli cigcie paszy nie jest konieczne, zebrany materiat
jest bezposrednio podawany przez system OPTIFEED
do komory prasowania. Model FM 230 moze by¢
wyposazony w rotor z zespotem tnagcym OPTICUT 14,
w ktdrym 14 nozy tnie materiat na kawatki o dtugosci
maksymalnie 70 mm. Kazdy pojedynczy néz jest
zabezpieczony sprezyna, ktéra chroni go przed
uszkodzeniem. Po pozbyciu sie przeszkody, néz
automatycznie powraca do pozycji ciecia.

DROP-FLOOR

Technologia Integral Rotor

Model FM 230 jest wyposazony w rotor o duzej Srednicy ze wzmocnionymi bocznymi Slimakami, stanowigcymi
jego integralng czesc. Ten prosty i bezobstugowy system podajacy jest umieszczony bardzo blisko podbieracza, co
gwarantuje réwnomierne napetnianie komory prasowania, niezaleznie od rodzaju zbieranego materiatu.
Prasa wyposazona w ten system doskonale radzi sobie nawet z najgestszym pokosem, zapewniajac jego
wymuszone, ptynne przemieszczanie przez krotki system podajacy. W rezultacie, mozna zwiekszy¢ predkosc jazdy
i uzyskac bardzo wysoka wydajnos¢ pracy.

OPEN THROAT

Prasy wyposazone w system podajacy OPEN THROAT z podbieraczem o szerokosci nie maja zadnych ograniczer pod
wzgledem pobieranego materiatu (tylko MP 119).

Podbieracz jest zabezpieczony sprzegtem gtéwnego watka WOM. W przypadku zablokowania podbieracza, nastepuje automatyczne uruchomienie sprzegta. Dodatkowo, cata
podtoga podajnika oraz noze, moga zostac opuszczone. Najpierw obnizona zostanie podtoga, a nastepnie automatycznie opuszczaja sie noze. Po pozbyciu sie nagromadzonego
materiatu, podfoga i noze moga zosta¢ ponownie ustawione w pozycji roboczej. W szczegdlnych przypadkach, DEUTZ-FAHR oferuje dodatkowe zabezpieczenie za pomoca
sprzegta wytaczajacego naped rotora, ktére umozliwia oddzielenie napedu rotora od prasy. Dzieki temu formowanie beli moze zostac skoriczone w kazdej sytuagji.




Komora prasowania
Produkowanie duzej ilosci bel kiszonki, siana lub stomy
w kazdym sezonie jest bardzo ciezkim zadaniem, do
wykonania ktdrego niezbedna jest maszyna o mocnej i
przemyslanej konstrukgji. Prasowanie materiatu w
réwne bele wymaga skutecznych rozwiazan, ktére
zapewnig odpowiedni stopien zageszczenia i
jednoczesnie pozwolg zachowac strukture paszy lub
stomy. System 14 walcéw o oryginalnym, zebrowanym
profilu zapewnia ptynne obracanie sie beli i optymalne
zageszczenie  materiatu.  Prasy  statokomorowe
DEUTZ-FAHR wyposazone w innowacyjny system
PowerLock spetniaja oczekiwania uzytkownikéw pod
kazdym wzgledem.

PowerLlock

Wydajne sitowniki hydrauliczne tylnej  klapy
wsp6tpracuja z hydraulicznym zaworem blokujacym,
co zapewnia formowanie maksymalnie zageszczonych
bel. Akumulator réwnowazy duze obcizenia w tylnej
czesci i automatycznie chroni przed przecigzeniem.
W przypadku formowania bel o réznej gestosci mozna
recznie regulowac cinienie do maksymalnie 170 bar.

Frowee

DEUTZ-FAHR

PowerTrack

14 stalowych walcéw o asymetrycznym profilu
gwarantuje ptynne obracanie sie beli przez caty czas jej
formowania. Walce s3 wykonane z wysokojakosciowej
stali i sktadaja sie z dwdch zachodzacych na siebie i
zespawanych na catej dtugosci czedci, co zapewnia im
maksymalng sztywnos¢. Wewnatrz kazdego walca,
prostopadle do jego osi, umieszczone sq profile
wzmacniajace.  Plyta boczna wraz z osig walca
stanowig jedna catosc.

System napedu

Kazdy z 14 walcow jest osadzony na wzmocnionych
tozyskach, montowanych w Zzeliwnej obudowie i
solidnie przymocowanych $rubami od zewnetrznej
strony komory prasowania. Prasa FM 230 jest
wyposazona w zabezpieczenie z automatycznym
sprzegtem krzywkowym na watku WOM.



SYSTEM WIAZANIA FIXMASTER

(ykl wiazania jest kluczowym etapem procesu
prasowania. Mniej czasu poswieconego na wigzanie
beli oznacza wieksza wydajnos¢ pracy. W celu
zoptymalizowania tego procesu, gtéwne regulacje
maszyny odbywaja sie za posrednictwem terminala
sterujacego. Mozliwy jest wybdr liczby owiniec.
W prasach DEUTZ-FAHR system wiazania jest
umieszczony z przodu maszyny, co pozwala w
wygodny sposéb kontrolowac prace z kabiny ciagnika.
Podczas zmiany rolki siatki, operator stoi w
bezpiecznej pozycji obok maszyny.

AutoPlus

Umieszczony w kabinie ciggnika sterownik dostarcza przejrzystych i czytelnych informaji oraz pozwala na petng
obstuge procesu prasowania. Alarm dZwiekowy i wizualny sygnalizuje zakoriczenie formowania beli.
Istnieje mozliwos¢ wyboru automatycznego lub manualnego rozpoczecia procesu wiazania. Regulagje, takie jak
liczba warstw folii, s kontrolowane z kabiny ciagnika. Sterownik AutoPlus posiada réwniez dzienny i ogélny licznik
bel. Dzieki wbudowanemu magnesowi i haczykowi na tylnej stronie sterownika mozna go fatwo umiesci¢ w
kabinie jakiegokolwiek ciagnika bez koniecznosci uzycia narzedzi.

Owijanie siatka

Dobrze zaprojektowany system owijania zapewnia dokfadne naciagniecie siatki po same krawedzie beli. Siatka jest
podawana z przodu komory prasowania, dzieki czemu jest rownomiernie naktadana od samego poczatku cyklu.
Uchwyt na dodatkowa rolke gwarantuje zapas wystarczajacy na dtugi dzien pracy.

Wiazanie sznurkiem

Proces wigzania sznurkiem jest monitorowany na terminalu sterujagcym AutoPlus, znajdujacym sie w kabinie
ciagnika. Z fotela operatora jest rowniez doskonaty widok na prace catego systemu. Wykorzystanie systemu
podwdjnego wiazania sznurkiem, pozwolito na skrécenie cyklu do minimum. W tym systemie oba sznurki
rozpoczynajq wiazanie posrodku beli i przemieszczaja sie na boki. Nastepnie, ponownie przesuwaja sie stopniowo
w kierunku $rodka beli, a w koricowym etapie naktadaja sie na siebie i blokuja, nie pozostawiajac luznych koficéw.




Stworzone do udanych zbiorow
Niezawodnos¢ i wydajnos¢ to kluczowe zalety pras rolujacych DEUTZ-FAHR, a najlepszym przyktadem na to jest seria FIXMASTER. Systemy Integral Rotor, PowerTrack i
sterowanie AutoPlus to rozwiazania, dzigki ktorym statokomorowe prasy DEUTZ-FAHR gwarantuja uzyskanie bel najwyzszej jakosci.

MP 119 FIXMASTER 230
- OPEN THROAT - OPTIFEED/OPTICUT
- Podbieracz 1,67 m - Podbieracz2.30 m
- PowerTrack - PowerTrack
- AutoPlus - AutoPlus

Kota podbieracza

Smarownicafaricucha Wyrzutnik bel Rozne rozmiary kot 7






DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE FIXMASTER 230 OPTIFEED FIXMASTER 230 OPTICUT 14
Wymiary

Dhugosc¢ catkowita 443m 443m 443 m

Szerokos¢ catkowita 2,35m 2,48m 248m

Wysokos¢ catkowita 2,21m 2,28m 2,28m

Masa catkowita 1950 kg 2800 kg 2950 kg

Odtaczenie rotora

Mechaniczne / hydrauliczne

Szeroko$¢ podbieracza 1,67m 230m 230m
Ostona podbieracza z rolka O | |
Kota kopiujace z oponami ®) | [ |

Integral Rotor

Integral Rotor - | |
Zabezpieczenie nozy ={/= ={/= 14/ sprezynowe
Drop floor - - [ |

Komora prasowania

Liczba profilowanych walcow 14 14 14
Srednica komory prasowania (m) 1,25m 1,25m 1,25m
Szerokos¢ komory prasowania 1,22m 1,22m 1,22m
System kontroli gestosci bel PowerLock | | |

Wyrzutnik bel

Watek WOM ze $rubg Scinang
Watek WOM ze sprzegtem krzywkowym

Sterowanie

O

O

O
System napedu

System wigzania

Sznurek / magazynek m/5 m/5 m/5
Siatka / magazynek o O O
Sznurek i siatka / magazynek - o} O
G6rny i dolny zaczep | |
Hamulce hydrauliczne / pneumatyczne -/- ofo Oolo

11.5/80-15 | | |
15.0/55-17
19.0/45-17 - O ©]
W = wyposazenie standardowe O =opcja - = niedostepne
Niniejsza publikacja przeznaczona jest do uzytku miedzynarodowego. Zawarte w niej ilustracje moga epnos¢ poszczegdlnych pr h tu modeli, ow w zeni oraz

moze roznic si¢ w zaleznosci od kraju. Przedstawione w prospekcie elementy to

w zaleznosci od cennika poszczegdlnych sprzedawcow. Ponadto przed:

stawione na ilustracjach narzedzia i wyposazenie dodatkowe nie zawsze sa zgodne z obowiazujacymi przepisami

prawnymi danego kraju. Klient jest zobowiazany sprawdzic taka zgodnos¢, po uprzednim przeczytaniu instrukeji obstugi i konsultacjach ze sprzedawca. Wszelkie dane oraz ilustracje zawarte w prospekcie nie podlegaja gwarancji i mogq zawierac btedy. Wszelkie dane zawarte w prospekcie sa niewiazace i
moga podlegac modyfikacjom natury technicznej, handlowej i prawnej. Jakiekolwiek roszczenia z tego tytutu nie s uzasadnione. SAME DEUTZ-FAHR zachowuje prawo do kazdorazowego wprowadzania zmian konstrukcyjnych oraz zmian w wyposazeniu technicznym bez uprzedniego powiadomienia oraz
zmian w konfiguraji wyposazenia standardowego. Niniejsza publikacja nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu przepiséw prawa handlowego.
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FIXMASTER 235 - 235 BALEPACK
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PRASY ZWIJAJACE DEUTZ-FAHR

Firma DEUTZ-FAHR oferuje petng game innowacyjnych maszyn rolniczych. Wysoka jakos¢ wykonania, niezawodnos¢ i tatwa obstuga stanowia najwazniejsze cele w rozwoju
maszyn DEUTZ-FAHR.

Kluczowymi czynnikami wptywajacymi na zyskownosc¢ kazdego procesu prasowania sa wydajno$¢ pracy oraz jakosc i gestosc bel. Przy niepewnych warunkach pogodowych
liczy sie kazda minuta. Unikatowe i innowacyjne rozwigzania zastosowane w prasach DEUTZ-FAHR, zapewniaja wieksza wydajnos¢ pracy.




Dziat badari i rozwoju firmy DEUTZ-FAHR nieprzerwanie ulepsza prasy zwijajace, aby wciaz zajmowac pozycje lidera z innowacyjnymi rozwiazaniami, takimi jak: INTEGRAL ROTOR,
INTELLIWRAP i POWERTRACK. Prasy DEUTZ-FAHR, to nie tylko mozliwos¢ produkowania najwyzszej jakosci bel, ale réwniez gwarancja wysokiej niezawodnosci pracy i duzej
wydajnosci w kazdych warunkach roboczych.

Firma DEUTZ-FAHR posiada najszersza oferte pras na rynku. Prasy DEUTZ-FAHR, to nie tylko mozliwos¢ produkowania najwyzszej jakosci bel, ale rowniez gwarancja wysokiej niezawodnosci
pracy i duzej wydajnosci w kazdych warunkach roboczych.



PRASY ZWIJAJACE DEUTZ-FAHR

+ Rotor o duzej $rednicy ze zintegrowanymi, wzmocnionymi slimakami po bokach. System Integral Rotor zapewnia rownomierne podawanie kazdego
rodzaju materiatu do komory prasowania.

« Optymalnie zageszczona bela utrzymuje swoj ksztatt dzieki mocnemu wiazaniu sznurkiem i/lub siatka. Innowacyjny system wiazania siatka znajduje sie
z przodu maszyny, co utatwia monitorowanie procesu.

+ Dopracowana w kazdym szczegéle, mocna konstrukcja pras DEUTZ-FAHR FIXMASTER pozwala na zastosowanie mniejszej liczby ruchomych elementéw, a
takze gwarantuje ptynne zbieranie i prasowanie materiatu oraz bezkonkurencyjna wydajnosc i niezawodnosc pracy.




- Nowa konstrukgja rotora Integral - budowa systemu podajacego zapewnia maksymalng wydajnos¢ pracy, niezaleznie od zbieranego
materiatu.

- OPTICUT - system podajacy z rotorem Integral wyposazony standardowo w 14 nozy, a opcjonalnie w 23 noze, gwarantuje maksymalng
efektywnosc ciecia.

- PowerTrack - gwarancja uzyskania beli o idealnych ksztattach i optymalnym stopniu zageszczenia.

- DROP-FLOOR - w przypadku zablokowania materiatu, podtoga i noze moga zostac hydraulicznie opuszczone za posrednictwem terminala
sterujacego.

- System napedu - wytrzymaty uktad napedowy z tadcuchami 1%, seryjnie wyposazony w automatyczny system smarowania.
taricuchy zapewniaja niezawodng i dtuga zywotnos¢ systemu, przy minimalnych wymaganiach serwisowych.

- System wigzania - zaréwno w przypadku owijania siatka, jak i wigzania sznurkiem, bela zostaje w petni zabezpieczona.

- AutoPlus - petna kontrola pracy maszyny dzigki terminalowi sterujgcemu w kabinie ciggnika (tylko modele FM).

- BalePack - dwa zadania wykonywane przez t sama maszyne: wydajne prasowanie materiatu i owijanie bel folia, obstugiwane przez jedng osobe.

- INTELLIWRAP - system wykorzystujacy zaawansowany uktad elektrohydrauliczny do monitorowania procesu owijania i ciagtej kontroli
naktadania warstw folii, zapewniajac tym samym wyjatkowa elastycznos¢ pracy (tylko modele FM BALEPACK).

- ISOBUS - prasoowijarki DEUTZ-FAHR FM 235 BALEPACK sa wyposazone w system ISOBUS. W ciagnikach kompatybilnych z systemem
ISOBUS nie ma potrzeby montowania oddzielnego terminala sterujacego dla maszyny. Firma DEUTZ-FAHR oferuje terminale sterujace VT 50 lub
(C1 100, wyposazone w ekrany dotykowe.

———
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SYSTEM PODAJACY

. PENDULUM
Podbieracz

Nowa konstrukcja podbieracza o szerokosci 2,30 m z systemem kopiowania
poprzecznego PENDULUM i regulowanymi kotami umozliwia zbieranie nawet bardzo
gestego pokosu przy duzej predkosci roboczej oraz idealne dostosowanie prasy do
uksztattowania terenu. Rolka podbieracza zapewnia réwnomierne podawanie
kazdego zbieranego materiatu do rotora. v

—t3

Technologia Integral Rotor

Bezobstugowy system podajacy umieszczony bardzo blisko podbieracza gwarantuje réwnomierne podawanie kazdego
zbieranego materiatu do prasy. Wymuszone podawanie nawet najbardziej trudnego w zbiorze materiatu pozwala na
zwiekszenie predkosci roboczej, a co za tym idzie znaczne zwigkszenie wydajnosci pracy.

Rotor OPTIFEED

OPTIFEED to rotor z podwdjnymi zebami oraz zintegrowanymi bocznymi $limakami,
zapewniajacymi ptynne podawanie materiatu do komory prasowania. Rotor o takiej
konstrukgji pozwala réwnomiernie rozprowadzi¢ materiat na catej szerokosci kanatu
wlotowego komory prasowania, dzieki czemu formowanie beli zawsze przebiega
prawidtowo.

OPTICUT 14

System podajacy Integral Rotor wyposazony w zespét tnacy OPTICUT z 14 nozami, zostat
zaprojektowany w taki sposéb, aby réwnomiernie i szybko kierowac materiat do komory
prasowania, zapewniajac maksymalng wydajnos¢ pracy. Teoretyczna dtugos¢ ciecia w
przypadku 14-nozowego zespotu OPTICUT wynosi 70 mm. Kazdy pojedynczy néz jest
zabezpieczony sprezyna, ktdra chroni go przed uszkodzeniem.

OPTICUT 23

Opracowany przez firme DEUTZ-FAHR system Integral Rotor, wyposazony w zesp6t
tnacy OPTICUT z 23 nozami z zabezpieczeniem mechanicznym, zapewnia wydajne
ciecie materiatu przy petnym bezpieczenistwie funkgjonowania. Teoretyczna dtugosé
ciecia materiatu z systemem OPTICUT 23 wynosi 45 mm. Kazdy néz posiada
indywidualne zabezpieczenie sprezynowe, chroniace go przed uszkodzeniem przez
ciata obce. Operator moze wybrac liczbe pracujacych nozy: 0,7, 11, 12, lub 23.

Zesp6t tnacy OPTICUT oferowany w pasach DEUTZ-FAHR jest oceniany przez uzytkownikéw jako jeden z najlepszych na rynku.

Pasza juz na samym poczatku kierowana jest na noze, co poprawia jej przeptyw, zwieksza efektywnosc ciecia, a takze zapobiega zapychaniu sig maszyny. Dzieki nowej konstrukgji
zespotu podajacego zmniejszono zapotrzebowanie prasy na moc.



DROP-FLOOR

Podbieracz jest zabezpieczony gtéwnym sprzegtem watka WOM. W przypadku zablokowania podbieracza, nastepuje automatyczne uruchomienie sprzegta. Dodatkowo, cata
podtoga rotora oraz noze, mogaq zostac opuszczone za pomoca przycisku na terminalu sterujagcym. Po pozbyciu sie nagromadzonego materiatu, podtoga i noze zostaja ponownie
ustawione w pozycji roboczej. W szczegélnych przypadkach, DEUTZ-FAHR oferuje dodatkowe zabezpieczenie z uzyciem sprzegta wytaczajacego naped rotora i podbieracza,
ktére umozliwia oddzielenie napedu rotora od komory prasowania. Dzieki temu formowanie beli moze zostac zakoriczone niezaleznie.

T

Komora prasowania

Produkowanie duzej ilosci bel kiszonki, siana lub stomy w kazdym sezonie jest
bardzo ciezkim zadaniem, do wykonania ktérego niezbedna jest maszyna o
mocnej i przemyslanej konstrukgji. Prasowanie materiatu w rowne bele
wymaga skutecznych rozwiazan, ktére zapewnia odpowiedni stopier
zageszczenia i jednoczesnie pozwola zachowac strukture paszy lub stomy.
System 14 walcow o oryginalnym, zebrowanym profilu zapewnia ptynne
obracanie sig beli i optymalne zageszczenie materiatu. Prasy statokomorowe
DEUTZ-FAHR wyposazone w innowacyjny system Powerlock spetniaja
oczekiwania uzytkownikéw pod kazdym wzgledem.

PowerTrack

14 stalowych walcéw o asymetrycznym profilu gwarantuje ptynne obracanie sig
beli przez caty czas jej formowania. Walce s wykonane z wysokojakosciowej stali
i sktadaja sie z dwdch zachodzacych na siebie i zespawanych na catej dtugosci
czesci, co zapewnia im maksymalng sztywnos¢. Wewnatrz kazdego walca,
prostopadle do jego osi, umieszczone sa profile wzmacniajace. Ptyta boczna wraz

z 0sig walca stanowia jedna catos¢.
* Liczba poprzecznych profili wzmacniajacych zalezy od potozenia walca.



SYSTEM NAPEDU

System napedu

Kazdy z 14 walcéw jest osadzony na wzmocnionych fozyskach, montowanych w
zeliwnej obudowie i solidnie przymocowanych Srubami od zewnetrznej strony
komory prasowania. tozyska walcéw moga by¢ smarowane za posrednictwem
czterech dogodnie umiejscowionych, centralnych smarowniczek. Istnieje mozliwos¢
wyjecia kazdego z walcow w celu konserwagji, bez koniecznosci demontowania
innych elementéw. Osobny naped komory prasowania i podbieracza zapewnia
réwnomierne przenoszenie materiatu przy zachowaniu duzej mocy i statych obrotéw.
Przeniesienie napedu odbywa sie za posrednictwem mocnych taicuchéw 1%4” i kot
faricuchowych o duzych srednicach, ograniczajacych do minimum zuzywanie sie
systemu. taficuchy sg stale smarowane olejem.

DEUTZ-FAHR

PowerLock

Wydajne sitowniki hydrauliczne tylnej klapy wspdtpracuja z hydraulicznym
zaworem blokujacym, co zapewnia formowanie maksymalnie zageszczonych bel.
Szybkie otwieranie izamykanie klapy pozwala uzyskac wieksza liczbe bel podczas
kazdej godziny pracy.




AutoPlus aktywuje podbieracz

il
AutoPlus aktywuje dzienny i ogélny licznik bel AutoPlus aktywuje pobieranie siatki i sznurka

Autoplus

Umieszczony w kabinie ciggnika sterownik dostarcza przejrzystych i czytelnych informacji oraz pozwala na petne sterowanie procesem prasowania. Alarm dzwiekowy i wizualny
sygnalizuje zakoriczenie formowania beli. Istnieje mozliwos¢ wyboru automatycznego lub manualnego rozpoczecia procesu wigzania. Regulacje, takie jak liczba warstw folii, s3
kontrolowane z kabiny ciagnika. Sterownik AutoPlus posiada réwniez dzienny i ogélny licznik bel.




PRASOWANIE BEZ PRZESTOJOW

Cykl wiazania jest kluczowym etapem procesu prasowania. Mniej czasu
poswieconego na owijanie beli siatka oznacza wieksza wydajnosc pracy.
W celu zoptymalizowania tego procesu, gtdwne regulacje maszyny odbywaja
sie za posrednictwem terminala sterujacego. Mozliwy jest wybor liczby
owinie¢. W prasach DEUTZ-FAHR system wiazania jest umieszczony z przodu
maszyny, co pozwalaw wygodny sposob kontrolowa¢ prace z kabiny ciagnika.
Podczas zmiany rolki siatki, operator stoi w bezpiecznej pozycji obok
maszyny.




Wiazanie sznurkiem

Proces wiazania sznurkiem jest monitorowany na terminalu sterujagcym AutoPlus, znajdujacym sie w kabinie
ciagnika. Z fotela operatora jest rowniez doskonaty widok na prace catego systemu. Wykorzystanie systemu
podwdjnego wiazania sznurkiem, pozwolito na skrécenie cyklu do minimum. W tym systemie oba sznurki
rozpoczynaja wigzanie posrodku beli i przemieszczajq sie na boki. Nastepnie, ponownie przesuwaja sie stopniowo
w kierunku $rodka beli, a w koricowym etapie naktadajg sig na siebie i blokujg, nie pozostawiajac luznych kocw.

Owijanie siatka

Dobrze zaprojektowany system owijania zapewnia
dokfadne naciagniecie siatki po same krawedzie beli.
Siatka jest podawana z przodu komory prasowania,
dzieki czemu jest réwnomiernie nakladana od
samego poczatku cyklu. Uchwyt na dodatkowa rolke
gwarantuje zapas wystarczajacy na dtugi dzien pracy.

W zaleznosci od preferencji uzytkownika, prasy zwijajace
FM i prasoowijarki FM/BP moga by¢ wyposazone w
system wigzania siatka i sznurkiem jednoczesnie.




PRASOWANIE | OWLJANIE FOLIA

FM 235 BALEPACK to maszyna bedaca kombinacja dwdch technologii firmy DEUTZ-FAHR. Prasoowijarka jest skonstruowana na bazie standardowej
statokomorowej prasy zwijajacej FM 235 z systemem podajacym OptiCut Integral Rotor, ktéra wyposazono w innowacyjny system owijania folia.
Ta specjalistyczna maszyna jest fatwa w obstudze, przystosowana do zbioru kazdego materiatu oraz moze pracowac nawet na bardzo stromych zboczach.

Szybki i niezawodny mechanizm podawania beli oraz wydajna owijarka z ramionami owijajacymi, standardowo wyposazona w system INTELLIWRAP,
pozwalaja prasoowijarce FM 235 BALEPACK firmy DEUTZ-FAHR formowac i owijac nawet 55 bel na godzine.

ISOBUS
Wszystkie prasy DEUTZ-FAHR FM 235 BALEPACK s3 kompatybilne z systemem ISOBUS*. W ciagnikach kompatybilnych z ISOBUS nie ma potrzeby montowania oddzielnego
terminala sterujacego dla maszyny. Terminale sterujace VT 50 lub CCl 100 moga by¢ zamiennie stosowane w ciggnikach bez ISOBUS. Ustawienia wykonywane przez operatora,
takie jak $rednica beli lub aktywacja nozy, sa dostepne za posrednictwem monitora terminala. Wyswietlane sq takze ostrzezenia generowane przez czujniki napetnienia lewej
i prawej strony komory lub dotyczace maksymalnego rozmiaru beli, a takze informacje takie, jak Srednica i liczba bel.
*Zawyjatkiem pras AutoPlus

CCl 100
Terminal sterujacy CCl kompatybilny z technologig ISOBUS posiada duzy 21,6 cm (8.5”), kolorowy ekran zapewniajacy e | ' ; L : |% 3 .

wyjatkowo czytelny obraz. Sterowanie praca maszyny moze by¢ obstugiwane na dotykowym ekranie lub za pomoca i
intuicyjnie rozmieszczonych przyciskdw. Terminal CCl moze by¢ wykorzystany do sterowania innymi maszynami
kompatybilnymi z technologia ISOBUS.

VT50

Terminal DEUTZ-FAHR ISOBUS VT 50 posiada kolorowy wyswietlacz 14,5 cm (5.7”), zapewniajacy wyjatkowa jako$¢ obrazu.
Sterowanie praca maszyny odbywa sie w tatwy sposéb za posrednictwem ekranu dotykowego lub duzych przyciskdw po jego
obu stronach. Terminal VT 50 jest kompatybilny tylko z maszynami DEUTZ-FAHR ISOBUS.
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Dwa ramiona podajace zapewniaja szybkie i stabilne przenoszenie beli

W celu zminimalizowania przestojéw i zmaksymalizowania wydajnosci pracy, niezbedne jest szybkie dziatanie systemu podawania beli do owijarki. Biorac pod uwage, ze zbiér
nie zawsze odbywa sie w idealnych warunkach terenowych, prasoowijarka FIXMASTER 235 BALEPACK zostata tak zaprojektowana, aby podawanie beli zkomory prasowania na
stot owijarki byto szybkie i bezpieczne, nawet na stromych zboczach.

Pierwsze ramie podajace (czerwone) odbiera bele, gdy opuszcza ona komore prasowania. Stét owijajacy przechyla
sie do przodu i jest gotowy na przejecie beli.
Korzys¢: Nie ma mozliwosci stoczenia sie beli do tylnej czesci stotu przy maszynie ustawionej na stromym zboczu.

Drugie ramie podajace (niebieskie) przenosi bele na stét owijarki. Tylna klapa prasy zamyka sie automatycznie,
podczas gdy drugie ramie podajace jest nadal podniesione.

Korzys¢é: Rozwiazanie to pozwala zaoszczedzic czas i zapobiega mozliwosci przetoczenia sie beli w kierunku
tylnej klapy owijarki podczas zjezdzania ze zbocza.

St6t owijarki powraca do pozycji poziomej, a drugie ramie podajace zostaje wycofane. Po umieszczeniu beli na
stole, jest ona przytrzymywana przez cztery szerokie pasy i cztery boczne rolki.
Korzys¢: Niezaleznie od rozmiaru beli, stét zapewnia jej odpowiedni stabilnos¢ i idealne warunki do owijania.

System owijania INTELLIWRAP z napinaczami folii umieszczonymi w bliskiej odlegtosci od beli, gwarantuje jej
szybkie owinigcie w trybie standardowym lub 3D (opcja).

Korzysc: Pionowa pozyca napinaczy folii eliminuje ryzyko przedostawania sie Zdzbet trawy pomiedzy warstwy
folii podczas owijania. Dzieki temu warstwy folii szczelnie do siebie przylegaja, co gwarantuje uzyskanie kiszonki o
najwyzszych parametrach jakosciowych.

Dzieki niskiej pozycji stotu, owiniete bele s3 tagodnie wytadowywane podczas jazdy maszyny — proces ten moze
by¢ aktywowany automatycznie lub manualnie.

Korzysc: Na pochytym terenie owinieta bela moze zosta¢ wytadowana w czasie, gdy kolejna jest owijana siatka w
komorze prasowania. Pozwala to uzyska¢ maksymalng wydajnos¢ pracy.
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FIXMASTER OWIJANIE FOLIA

67%

67%

Wybor 5 warstw folii Bela zostaje owinigta 3 warstwami z 67% natozeniem

50%
50%
67%

B7%

Zwiekszenie predkosci obracania beli Ostatnie 2 warstwy naktadaja sie w 50%

INTELLIWRAP to jedyny w swoim rodzaju, technicznie zaawansowany system owijania bel folia.

Jedng z najwazniejszych zalet systemu INTELLIWRAP jest mozliwo$¢ zdefiniowania liczby warstw folii bez
koniecznosci wykonywania jakichkolwiek obliczen. Cata obstuga sprowadza sie do wybrania 4, 5, 6, 7, 8 lub wiekszej
liczby warstw i potwierdzenia wyboru. Przyktadowo, po wstepnym ustawieniu 5 warstw kazda cze$¢ beli zostanie
pokryta minimalnie 5 warstwami folii.

»Nozycowa” konstrukcja obcinacza
gwarantuje czyste i rowne obciecie folii.

Kolejng funkcja systemu INTELLIWRAP jest owijanie 3D. Jest to innowacyjna technika pokrywania folig okragtych bel. Istot tej techniki jest jeszcze bardziej réwnomierne i
wydajne rozprowadzanie folii na catej powierzchni beli. Przy naktadaniu pierwszej warstwy na cylindryczng powierzchnig beli, zostaje usunieta spod folii wigksza ilos¢
powietrza, dzieki czemu bela dfuzej zachowuje swéj ksztatt podczas magazynowania.

Po pr: ieniu napinaczy do pozycji poziomej na stole owijajacym obraca si¢ jedynie bela. Po zakoriczeniu owijania powierzchni cylindrycznej napinacze powracaja do pot

warstwy, koficzac owijanie beli.



Odwracalny zaczep utatwiajacy podczepienie Petna kontrola i komfort obstugi, dzieki systemowi
maszyny do gérnego lub doInego zaczepu ciaggnika.  ISOBUS*.

Wyrzutnik bel zwiekszajacy wydajnos¢ pracy**. Integral Rotor zapewniajacy rownomierne,

wymuszone podawanie materiatu.

R P

=

,,?Fl. ."_-.__

[ ] T - A
fﬁ""-'-'};

Hydrauliczne sprzegto rotora sterowane z kabiny Prosty uktad napedowy z mocnymi taricuchami 1%”,

ciagnika.

*Dostepne tylko dla BalePack

o0 ograniczonych wymaganiach serwisowych nawet
w najtrudniejszych warunkach.

**Niedostepne dla BalePack

INTELLIWRAP oryginalny, zaawansowany
technologicznie system owijania bel folig*.

Opcjonalna rolka ostony podbieracza zapewniajaca
rownomierne podawanie materiatu.

Automatyczny system smarowania pozwala
indywidualnie dostosowywacilos¢ oleju dla
kazdego faricucha.

W
Wygodny dostep do mechanizméw prasy, dzieki
szerokiemu otwarciu bocznej klapy.

Uniwersalnos¢, dzieki mozliwosci owijania siatka lub sznurkiem.
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DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE FM 235 OPTIFEED FM/BP 235 OPTICUT 14 FM/BP 235 OPTICUT 23

Wymiary

Dtugos¢ catkowita 460m 460m 6,44 m 460m 6,44m
Szerokosc catkowita (16,0/70-20) 2,54m 2,54m 2,80m 2,54m 2,80m
Szerokos¢ catkowita (400/60-22,5) 2,70m 2,70m 2,99m 2,70m 2,99 m
Szerokos¢ catkowita (500/45-22,5) 2,70m 2,70m 2,99m 2,70m 2,99m
Szerokos¢ catkowita (600/40-22,5) 295m 295m - 295m -
Wysokos¢ catkowita 2,45m 2,45m 2,73m 2,45m 2,73m
Masa catkowita 2995 kg 3075 kg 5300 kg 3295kg 5400 kg

Podbieracz

Sterowanie
Terminal sterujacy FIXMASTER 235
Terminal sterujacy FIXMASTER 235 BALEPACK

AutoPlus

AutoPlus
VT50/CCl 100

AutoPlus
VT50/CCI100

Szeroko$¢ podbieracza 230m 230m 230m
Liczha rzedow palcow 5 5 5
Ostona podbieracza z rolka | | | |
Pneumatyczne kofa kopiujace | | |
Skretne kota podporowe O O O

or ...
Integral Rotor | | [ |
Zabezpieczenie nozy - Sprezyna na kazdym nozu Sprezyna na kazdym nozu
Wybér zespotu nozy 0-7-11-12-23
Odtaczenie rotora | | |
Drop floor | | |
Liczha walcow 14 14 14
Srednica 1,25m 1,25m 1,25m
Szerokos¢ 1,22m 1,22m 1,22m
PowerlLock | | |
tarcuchy napedowe 14" [ | [ | [ |
Szerokokatny watek WOM | | |
Zabezpieczenie sprzegtem krzywkowym | | [ |

Sznurek | | |

Siatka O O | O |
Sznurek i siatka O O O ©] o]
System owijania 3D O O
Czujnik zerwania folii - - | - |

16.0 / 70-20 AW ] ] |
400 / 60-22.5 AW O O | O ]
500 / 45-22.5 AW O O O O O
600 / 40-22.5AS O O - ®)
B = wyposazenie standardowe O = opcja - = niedostepne

Niniejza publikcjaprzeznaczona jest do uzytku miedzynarodowego, Zawarte w nij lustracie moga ia wyposazeni ubni pnos¢ poszczegolnych pr fonych tu modeli, 6w wyposazeni oraz

moze roznic si¢ w zaleznosci od kraju. Przedstawione w prospekcie elementy to wyposaz lub dodatk w zaleznosci od cennika poszczegdlnych sprzedawcow. Ponadto przedstawione na ilustracjach narzedzia i wyposazenie dodatkowe nie zawsze s3 zgodne z obowiazujacymi przepisami
prawnymi danego kraju. Klient jest zobowiazany sprawdzic taka zgodnos¢, po uprzednim przeczytaniu instrukeji obstugi i konsultacjach ze sprzedawca. Wszelkie dane oraz ilustracje zawarte w prospekcie nie podlegaja gwarancji i mogq zawierac btedy. Wszelkie dane zawarte w prospekcie sa niewiazace i
moga podlegac modyfikacjom natury technicznej, handlowej i prawnej. Jakiekolwiek roszczenia z tego tytutu nie s uzasadnione. SAME DEUTZ-FAHR zachowuje prawo do kazdorazowego wprowadzania zmian konstrukcyjnych oraz zmian w wyposazeniu technicznym bez uprzedniego powiadomienia oraz
zmian w konfiguraji wyposazenia standardowego. Niniejsza publikacja nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu przepiséw prawa handlowego.



DEUTZ-FAHR DEUTZ
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PRASY ZWLJAJACE ZMIENNOKOMOROWE
DEUTZ-FAHR

PRASY ROLUJACE DEUTZ-FAHR
Firma DEUTZ-FAHR oferuje petna game innowacyjnych maszyn rolniczych. Wysoka jakos¢ wykonania, niezawodnos¢ i tatwa obstuga stanowia najwazniejsze cele w rozwoju
maszyn DEUTZ-FAHR.

Kluczowymi czynnikami wptywajacymi na zyskownos¢ kazdego procesu prasowania sa wydajnos¢ pracy oraz jakosc i gestos¢ bel. Przy niepewnych warunkach pogodowych
liczy sie kazda minuta. Unikatowe i innowacyjne rozwiazania zastosowane w prasach DEUTZ-FAHR, zapewniaja wieksza wydajnos¢ pracy.




Dziat badan i rozwoju firmy DEUTZ-FAHR nieprzerwanie ulepsza prasy zwijajace, aby wciaz obejmowac pozycje lidera z innowacyjnymi rozwiazaniami, takimi jak:
INTEGRAL ROTOR, INTELLIWRAP i PROGRESSIVE DENSITY.

DEUTZ-FAHR posiada szeroka oferte pras. Prasy DEUTZ-FAHR, to nie tylko mozliwos¢ produkowania najwyzszej jakosci bel, ale réwniez gwarancja wysokiej niezawodnosci
pracy i duzej wydajnosci w kazdych warunkach roboczych.



VARIMASTER
560 - 590 - 560BP - 590BP

| DEUTZ-FAHR |

Rotor o duzej $rednicy ze zintegrowanymi, wzmocnionymi slimakami po bokach. System Integral Rotor zapewnia réwnomierne podawanie kazdego rodzaju materiatu do
komory prasowania.

Wyjatkowy system formowania bel Progressive Density, umozliwia indywidualng kontrole ich stopnia zageszczenia, w zaleznosci od potrzeb: mozliwos¢ uzyskania twardego
lub luZniejszego rdzenia nawet w przypadku bel o matej Srednicy.

Optymalnie zageszczona bela utrzymuje swéj ksztatt dzieki mocnemu wiazaniu sznurkiem i/lub siatka. Innowacyjny system wigzania siatka znajduje sie z przodu maszyny,
co utatwia monitorowanie procesu.

Prosta i trwata konstrukcja oraz stosunkowo niewielka ilos¢ ruchomych elementéw, gwarantuje niezawodng prace i niewielkie wymagania serwisowe pras DEUTZ-FAHR
VARIMASTER/VARIMASTER BALEPACK.




Prosta technologia gwarantujaca formowanie bel o idealnych ksztattach

Nowa konstrukcja rotora Integral - budowa systemu podajacego zapewnia maksymalng wydajno$¢ pracy,
niezaleznie od zbieranego materiatu.

OptiCut - system podajacy z rotorem Integral wyposazony standardowo w 14 nozy, a opcjonalnie w 23 noze,
gwarantuje maksymalng efektywnos¢ ciecia.

DROP-FLOOR - w przypadku zablokowania materiatu, podtoga i noze moga zostac hydraulicznie opuszczone za
posrednictwem terminala sterujacego.

Progressive Density - wzrost zageszczenia materiatu w miare wzrostu $rednicy beli w komorze prasowania,
pozwala uzyskac mocna bele z twarda zewnetrzng warstwa.

System napedu - wytrzymaty uktad napedowy z taricuchami 1%”, seryjnie wyposazony w automatyczny system
smarowania. tancuchy zapewniaja niezawodng i dtuga zywotnos¢ systemu, przy minimalnych wymaganiach
serwisowych.

System wiazania - zaréwno w przypadku owijania siatka, jak i wiazania sznurkiem, bela zostaje w petni
zabezpieczona.

BalePack - dwa zadania wykonywane przez ta sama maszyne: wydajne prasowanie materiatu i owijanie bel folia,
obstugiwane przez jedng osobe.

INTELLIWRAP - system wykorzystujacy zaawansowany ukfad elektrohydrauliczny do monitorowania procesu
owijania i ciagtej kontroli naktadania warstw folii, zapewniajac tym samym wyjatkowa elastycznos¢ pracy (tylko
modele VARIMASTER BALEPACK).

AutoPlus - petna kontrola pracy maszyny dzieki terminalowi sterujacemu w kabinie ciggnika (tylko modele
VARIMASTER).

ISOBUS - prasoowijarki DEUTZ-FAHR VARIMASTER i VARIMASTER BALEPACK s3 wyposazone w system ISOBUS*.
W ciggnikach kompatybilnych z systemem ISOBUS nie ma potrzeby montowania oddzielnego terminala sterujacego
dla maszyny. Firma DEUTZ-FAHR oferuje terminale sterujace VT 50 lub CCl 100, wyposazone w ekrany dotykowe.

* Za wyjatkiem pras AutoPlus




ROZNE ZESPOLY PODAJACE

OPEN THROAT

Szeroki podbieracz zapewniajacy wysoka wydajnos¢ zbierania nawet najwiekszych
pokoséw, uformowanych przez najnowoczesniejsze kombinacje kosiarek. Dzigki otwartej
konstrukcji, materiat jest bezposrednio podawany do komory prasowania, co
gwarantuje bardzo wysoka wydajnos¢ pracy.

Technologia Integral Rotor

Rotor o duzej $rednicy ze wzmocnionymi bocznymi $limakami, stanowiacymi jego
integralng czes¢. Ten prosty i bezobstugowy system podajacy jest umieszczony
bardzo blisko podbieracza, co gwarantuje réwnomierne napetnianie komory
prasowania, niezaleznie od rodzaju zbieranego materiatu. Prasa wyposazona w ten
system doskonale radzi sobie nawet z najgestszym pokosem, zapewniajac jego
wymuszone, ptynne przemieszczanie przez krotki system podajacy. W rezultacie,
mozna zwiekszy¢ predko$¢ jazdy i uzyskac bardzo wysoka wydajnos¢ pracy.

Podbieracz

Nowa konstrukcja podbieracza o szerokosci 2,30 m z systemem kopiowania
poprzecznego PENDULUM i regulowanymi kotami umozliwia zbieranie nawet
bardzo gestego pokosu przy duzej predkosci roboczej oraz idealne dostosowanie
prasy do uksztattowania terenu. Rolka podbieracza zapewnia réwnomierne
podawanie kazdego zbieranego materiatu do rotora.

DROP-FLOOR

Podbieracz jest zabezpieczony gtéwnym sprzegtem watka WOM. W przypadku zablokowania podbieracza, nastepuje automatyczne uruchomienie sprzegta. Dodatkowo, cata
podtoga rotora oraz noze, moga zostac opuszczone za pomocg przycisku na terminalu sterujacym. Po pozbyciu sie nagromadzonego materiatu, podtoga i noze zostaja ponownie
ustawione w pozycji roboczej. W szczegdlnych przypadkach, DEUTZ-FAHR oferuje dodatkowe zabezpieczenie z uzyciem sprzegta wytaczajacego naped rotora i podbieracza,
ktére umozliwia oddzielenie napedu rotora od komory prasowania. Dzieki temu formowanie beli moze zostac zakoriczone niezaleznie.




Rotor OPTIFEED

OPTIFEED to rotor z podwdjnymi zebami oraz zintegrowanymi bocznymi
$limakami, zapewniajacymi ptynne podawanie materiatu do komory prasowania.
Rotor o takiej konstrukcji pozwala rownomiernie rozprowadzi¢ materiat na catej
szerokosci kanatu wlotowego komory prasowania, dzieki czemu formowanie beli
zawsze przebiega prawidtowo.

OPTICUT 14

System podajacy Integral Rotor wyposazony w zespét tnacy OPTICUT z 14 nozami,
zostat zaprojektowany w taki sposob, aby réwnomiernie i szybko kierowa¢
materiat do komory prasowania, zapewniajac maksymalng wydajno$¢ pracy.
Teoretyczna dtugos¢ ciecia w przypadku 14-nozowego zespotu OPTICUT wynosi
70 mm. Kazdy pojedynczy néz jest zabezpieczony sprezyna, ktéra chroni go przed
uszkodzeniem.

OPTICUT 23

Opracowany przez firme DEUTZ-FAHR system Integral Rotor, wyposazony w zesp6t
tnacy OPTICUT z 23 nozami z zabezpieczeniem mechanicznym, zapewnia wydajne
ciecie materiatu przy petnym bezpieczenistwie funkcjonowania. Teoretyczna
dtugos¢ ciecia materiatu z systemem OPTICUT 23 wynosi 45 mm. Kazdy néz
posiada indywidualne zabezpieczenie sprezynowe, chronigce go przed
uszkodzeniem przez ciata obce. Operator moze wybrac liczbe pracujacych nozy:
0,7,11,12,lub 23.

Zesp6t tnacy OPTICUT oferowany w pasach DEUTZ-FAHR jest oceniany przez
uzytkownikéw jako jeden z najlepszych na rynku.

Pasza juz na samym poczatku kierowana jest na noze, co poprawia jej przeptyw, zwigksza efektywnos¢ ciecia, a takze zapobiega zapychaniu si¢ maszyny. Dzieki nowej konstrukji

zapotrzebowanie prasy na moc.




SYSTEM PODAJACY - PROGRESSIVE DENSITY

Btyskawiczne rozpoczecie System Progressive Density - jak to dziata?

formowania beli W miare powigkszania sie beli w komorze prasowania, ramiona napinajace pasy

Formowanie beli rozpoczyna sie w natrafiaja na coraz wiekszy opdr stawiany przez dwa sitowniki hydrauliczne i

specjalnie  zaprojektowanej  komorze sprezyne napinajaca. Wraz ze wzrostem Srednicy beli, rosnie jej zageszczenie.
wstepnej, w ktorej system paséw i walcow gwarantuje szybkie utworzenie spéjnego W efekcie uzyskujemy mocng bele z umiarkowanie zageszczonym rdzeniem.
rdzenia beli. W zaleznosci od ustawienia parametréw, w komorze wstepnej moga Dzieki twardszej warstwie zewnetrznej bele ze stomy beda mniej podatne na
by¢ formowane rdzenie o Sredniej lub matej gestosci (opcja miekkiego rdzenia). niekorzystne warunki pogodowe, a w przypadku kiszonki, bele trwale zachowaja
Wydajne walce oraz pie¢ szerokich pasow zapewniaja ptynne obracanie beli bez swoj ksztatt, co utatwi ich uktadanie i przenoszenie.

strat materiatu.




KOMFORTOWE STEROWANIE

1SOBUS

Wszystkie prasy i prasoowijarki DEUTZ-FAHR
VARIMASTER/VARIMASTER BALEPACK sg kompatybilne
z systemem ISOBUS*. W ciagnikach komunikujacych
sie z maszyng w systemie ISOBUS nie ma potrzeby
montowania dodatkowego terminala sterujacego.
Dla ciagnikdw bez ISOBUS dostepne sa dwa terminale
sterujace: VT 50 lub CCI 100. Ustawienia operatora,
takie jak Srednica beli lub aktywacga nozy, s3
wprowadzane za  posrednictwem  terminala.
Na monitorze wyswietlane s3 ostrzezenia dotyczace
np. napetnienia lewej i prawej strony komory lub
maksymalnego rozmiaru beli, a takze informacje,
takie jak $rednica i liczba bel.

*Za wyjatkiem pras AutoPlus

€c1100

Terminal sterujacy (CI kompatybilny z technologia
ISOBUS posiada duzy 21,6 cm (8.5”), kolorowy ekran
zapewniajacy  wyjatkowo  czytelny  obraz.
Sterowanie pracg maszyny moze by¢ obstugiwane na
dotykowym ekranie lub za pomocg intuicyjnie
rozmieszczonych przyciskdw. Terminal CCl moze by¢
wykorzystany do sterowania innymi maszynami
kompatybilnymi z technologia ISOBUS.

2 ey 813
@[ 129 . [Q 3.9

AutoPlus

Umieszczony w kabinie ciggnika sterownik, dostarcza przejrzystych i czytelnych informacji oraz pozwala na petng
obstuge procesu prasowania. Alarm dZwiekowy i wizualny sygnalizuje zakoriczenie formowania beli.
Istnieje mozliwos¢ wyboru automatycznego lub manualnego rozpoczecia procesu wiagzania. Regulaje, takie jak
liczba warstw folii, sa kontrolowane z kabiny ciagnika. Sterownik AutoPlus posiada rowniez dzienny i ogdlny licznik bel.

VT 50

Kompatybilny z systemem ISOBUS terminal VT 50 firmy DEUTZ-FAHR posiada 14,5 cm (5,7") kolorowy ekran
zapewniajacy wyjatkowa jakos¢ obrazu. Sterowanie procesem odbywa sie za posrednictwem ekranu dotykowego
lub poprzez duze przyciski dotykowe znajdujace sie po bokach ekranu. Terminal VT 50 jest kompatybilny tylko z
maszynami DEUTZ-FAHR ISOBUS.

Wyposazenie nie jest
kompatybilne z ISOBUS
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PRASOWANIE BEZ PRZESTOJOW

Cykl wigzania

(ykl wiazania jest kluczowym etapem procesu
prasowania. Mniej czasu poswieconego na owijanie
beli siatkq oznacza wieksza wydajnos¢ pracy. W celu
zoptymalizowania tego procesu, gtéwne regulacje
maszyny odbywaja sie za posrednictwem terminala
sterujacego. Mozliwy jest wybdr liczby owiniec.
W prasach DEUTZ-FAHR system wiazania jest
umieszczony z przodu maszyny, co pozwala w
wygodny sposéb kontrolowac prace z kabiny ciagnika.
Podczas zmiany rolki siatki, operator stoi w
bezpiecznej pozycji obok maszyny.

System owijania siatka

Dobrze zaprojektowany system owijania zapewnia doktadne naciagniecie siatki po same krawedzie beli. Siatka jest podawana z przodu komory prasowania, dzieki czemu jest
réwnomiernie naktadana od samego poczatku cyklu. Uchwyt na dodatkowa rolke gwarantuje zapas wystarczajacy na dtugi dzieni pracy. Innowacyjny system opracowany przez
firme DEUTZ-FAHR zapewnia state naprezenie siatki podczas catego cyklu owijania. Rolka z siatkg obraca sie z predkoscia odpowiadajacg 90% predkosci obrotowej beli, dzigki
czemu jest automatycznie naprezana bez ryzyka zerwania. To rozwiazanie pozwala idealnie naciagnac siatke na kazdej beli, niezaleznie od rodzaju prasowanego materiatu, czy
warunkéw pogodowych. Po opuszczeniu komory prasowania, bela nie ulegnie rozluznieniu, zachowujac pozadang gestos¢. W zaleznosci od preferencji uzytkownika, prasy
zwijajace VARIMASTER i prasoowijarki VARIMASTER BALEPACK moga by¢ wyposazone w system wigzania siatka i sznurkiem jednoczesnie



Sznurek jest podawany przez Sznurki w centralnej Korice sznurka nigdy
dwie prowadnice jednoczesnie czesci beli zachodza na nie zwisaja poza bele
siebie

System wiazania sznurkiem
Proces wigzania sznurkiem jest monitorowany na terminalu sterujacym, znajdujacym sie w kabinie ciagnika.
Z fotela operatora jest rowniez doskonaty widok na prace catego systemu. Wykorzystanie systemu podwdjnego
wiazania sznurkiem, pozwolito na skrécenie cyklu do minimum. W tym systemie oba sznurki rozpoczynaja wiazanie
posrodku beli i przemieszczaja sie na boki. Nastepnie, ponownie przesuwaja sie stopniowo w kierunku $rodka beli,
aw koricowym etapie naktadaja sie na siebie i blokuja, nie pozostawiajac luznych kocéw.

n



PRASOWANIE | OWIJANIE FOLIA

VARIMASTER BALEPACK to maszyna bedaca kombinacja dwdch technologii firmy DEUTZ-FAHR. Prasoowijarka jest skonstruowana na bazie standardowej zmiennokomorowej
prasy zwijajacej VARIMASTER 560 lub VARIMASTER 590 z systemem podajacym OPTICUT Integral Rotor, ktéra wyposazono w innowacyjny system owijania folia.
Ta specjalistyczna maszyna jest tatwa w obstudze, przystosowana do zbioru kazdego materiatu oraz moze pracowac nawet na bardzo stromych zboczach.

Szybki i niezawodny mechanizm podawania beli oraz wydajna owijarka z ramionami owijajacymi, standardowo wyposazona w system INTELLIWRAP, pozwalaja prasoowijarce
VARIMASTER BALEPACK firmy DEUTZ-FAHR formowac i owija¢ nawet 60 bel na godzine.




Dwa ramiona zapewniaja szybkie i stabilne
podawania beli

W celuzminimalizowania przestojéw i zmaksymalizowania
wydajnosci pracy, niezbedne jest szybkie dziatanie systemu
podawania beli do owijarki. Biorac pod uwage, ze zbidr nie
zawsze odbywa sie w idealnych warunkach terenowych,
prasoowijarka VARIMASTER BALEPACK zostata tak
zaprojektowana, aby podawanie beli z komory prasowania
na stét owijarki byto szybkie i bezpieczne, nawet na
stromych zboczach.

Pierwsze ramie podajace (czerwone) odbiera bele, gdy
opuszcza ona komore prasowania. Stét owijajacy
przechyla sie do przodu i jest gotowy na przejecie beli.
Korzysc: Nie ma mozliwosci stoczenia sie beli do tylnej
czedci stotu w przypadku ustawienia maszyny na
stromym zboczu.

Drugie ramie podajace (niebieskie) przenosi bele na stét
owijarki. Tylna klapa prasy zamyka sie automatycznie,
podczas gdy drugie ramie podajace jest nadal podniesione.
Korzysé: Rozwiazanie to pozwala zaoszczedzi€ czas i
zapobiega mozliwosci przetoczenia sie beli w kierunku
tylnej klapy owijarki podczas zjezdzania ze zbocza.

Stot owijarki powraca do pozycji poziomej, a drugie ramie
podajace zostaje wycofane. Po umieszczeniu beli na stole,
jest ona przytrzymywana przez cztery szerokie pasy i
cztery boczne rolki.

Korzys¢: Niezaleznie od rozmiaru beli, stét zapewnia jej
odpowiednia stabilnosc i idealne warunki do owijania.

System owijania INTELLIWRAP z napinaczami folii
umieszczonymi w bliskiej odlegtosci od beli, gwarantuje jej
szybkie owiniecie w trybie standardowym lub 3D (opja).
Korzysé: Pionowa pozycja napinaczy folii eliminuje
ryzyko przedostawania sie Zdzbet trawy pomiedzy
warstwy folii podczas owijania. Dzigki temu warstwy folii
szczelnie do siebie przylegaja, co gwarantuje uzyskanie
kiszonki o najwyzszych parametrach jakosciowych.

Dzieki niskiej pozycji stotu, owiniete bele s3 fagodnie wytadowywane podczas jazdy maszyny — proces ten moze by¢
aktywowany automatycznie lub manualnie.

Korzys¢: Na pochytym terenie owinieta bela moze zosta¢ wytadowana w czasie, gdy kolejna jest owijana siatka w
komorze prasowania. Pozwala to uzyska¢ maksymalng wydajnos¢ pracy.
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VARIMASTER BALEPACK OWIJANIE FOLIA

67% | INTELLIWRAP  to  unikatowy,  zaawansowany
67% . --.5 _ technologicznie system zapewnia idealne pokrycie bel
€ = warstwami folii.
Wybér 5 warstw folii ’ Bela zostaje owinieta 3 warstwami z 67% natozeniem
+ ( ) 4 E
50%
o A
E‘ i 50%
K /
g( =3 67%
= ' 67% &
= =
Zwigkszenie predkosci obracania beli Ostatnie 2 warstwy naktadaja sie w 50%

INTELLIWRAP, innowacyjna technologia owijania folia

Firma DEUTZ-FAHR uznawana za pioniera w dziedzinie technologii prasowania i owijania bel folia,
utrzymujacym pozycje lidera od 25 lat. Jednym z ostatnich osiggnie¢ w tym zakresie jest rewolucyjna
technologia owijania folia INTELLIWRAP. Ten unikatowy, zaawansowany technologicznie system
zapewnia idealne pokrycie bel warstwami folii.

Jedng z najwazniejszych zalet systemu INTELLIWRAP jest mozliwo$¢ zdefiniowania liczby warstw folii bez
koniecznosci wykonywania jakichkolwiek obliczen. Cata obstuga sprowadza sie do wybrania4, 5, 6, 7, 8 lub wiekszej
liczby warstw i potwierdzenia wyboru. Przyktadowo, po wstepnym ustawieniu 5 warstw kazda cze$¢ beli zostanie

pokryta minimalnie 5 warstwami folii.
»Nozycowa” konst

Kolejna funkcja systemu INTELLIWRAP jest owijanie 3D. Jest to innowacyjna technika pokrywania folig okragtych bel. Istota tej techniki jest jeszcze bardziej rownomierne i
wydajne rozprowadzanie folii na catej powierzchni beli. Przy naktadaniu pierwszej warstwy na cylindryczng powierzchnig beli, zostaje usunieta spod folii wigksza ilos¢
powietrza, dzieki czemu bela dtuzej zachowuje swéj ksztatt podczas magazynowania.

Po przestawieniu napinaczy do pozycji poziomej na stole owijajacym obraca si¢ jedynie bela. Po zakoriczeniu owijania powierzchni cylindrycznej napinacze powracaja do potozenia pi go i nanosza p

warstwy, koriczac owijanie beli.



Wyrzutnik bel zwiekszajacy wydajnos¢ pracy**

i

System Integral Rotor zapewniajacy rownomierne podawanie materiatu do
komory prasowania*.

L \ ’
: 3 QA A s % ; N : b/ o
Drugi watek napedowy zapewniajacy obracanie  Prosty uktad napedowy zmocnymitaricuchami Automatyczny system smarowania System owijania siatka i/lub sznurkiem zapewniajacy duza
beli nawet w przypadku trudnych do 1%, 0 ograniczonych wymaganiach taricuchéw (opcja) pozwalajacy elastycznosé pracy.
prasowania materiatow, seryjnie montowanyw  serwisowych nawet w najtrudniejszych indywidualnie dostosowywacilos¢ oleju dla
modelach VARIMASTER BALEPACK, opcjonalnie ~ warunkach roboczych. kazdego tarcucha.
w VARIMASTER.

_#N
X

i
Zawor proporcjonalny regulujacy stopien Odwracalny zaczep utatwiajacy podczepienie  Petna kontrola i komfort obstugi dzieki
zgniotu rdzenia beli. maszyny do gérnego lub dolnego zaczepu systemowi ISOBUS*.

ciagnika.
* Wyposazenie nie jest dostepne dla modeli Open Throat Kota kopiujace podbieraczaw
**Wyposazenie nie jest dostepne dla VARIMASTER BALEPACK pozycji transportowej.







DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE VM 560 VM 560 VM 560 VM 560 VM 590 VM 590 VM 590 VM 590

OPENTHROAT | OPTIFEED OPTICUT 14/23 BalePack OPEN THROAT OPTIFEED OPTICUT 14/23 BalePack
Wymiary
Szerokos$¢ (m) 2,46 2,46 2,46 2,99 2,46 2,46 2,46 2,99
Wysokos¢ (m) 2,67 2,67 2,67 3,00 2,87 2,87 2,87 3,04
Dtugosc (m) 4,02 4,02 4,02 6,41 412 412 412 6,41
Masa pustej maszyny (kg) 2210 2590 2595/2895 5690 2260 2540 2655/2950 5735
Srednica min. (cm) 80 80 80 100 80 80 80 100
Srednica maks. (cm) 160 160 160 160 185 185 185 160* *
Szerokos¢ (cm) 120 120 120 120 120 120 120 120
Szerokos¢ podbieracza (cm) 210 230 230 230 210 230 230 230
Liczba rzedéw palcow 4 4/5 5 5 4 475 5 5
Odlegtos¢ miedzy palcami (mm) 61 61 61 61 61 61 61 61
Ostona podbieracza z rolka Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Pneumatyczne kota kopiujace Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie
OPEN THROAT ] - - - ] - - -
OPTIFEED - | - - - ] - -
OPTICUT 14 - - ] | - - || ]
: : o | e | - : wr | e
OPTICUT 23 - - O ©] - - O O
: : i B e S I : ol || i)
Drop floor - O | | | - O ] ]
Formowanie beli 5pasow +3walce | 5pasow + 3 walce 5paséw + 3 walce 5pasow +3walce | 5pasow+3walce | 5paséw + 3 walce 5pasow + 3 walce 5pasow + 3 walce
Szerokos¢ beli (mm) 215 215 215 215 215 215 215 215

Pasy taczone Pasy taczone Pasy bezkoricowe Pasy bezkoricowe Pasy taczone Pasy taczone Pasy bezkoricowe Pasy bezkoricowe
kaczenie paséw spinkami / spinkami/ spinkami / spinkami /
bezkoricowe bezkoricowe bezkorcowe bezkorcowe

Podwdjne owinigcie sznurkiem/magazynek /8 /3 /8 m/8 /8 /3 /8 |/
Owijanie siatka/magazynek [OFAED) [ONAED) O /1+2 [ONAED) O /1+2 O /1+2 O /1+2 O /1+2
Siatka i sznurek/magazynek O/1+1/8 O/1+1/8 O/1+1/8 O/1+1/8 O/1+1/8 O/1+1/8 O/1+1/8 O/1+1/8
Sterowanie

AutoPlus/VT 50/CCl 100 VT50/CCI 100 AutoPlus/VT 50/CC1 100 VT50/CCI100
Owijarka
Owijanie 3D - - - O - - - O
Czujnik korica/zerwania folii - - - n - - = u
03 pojedyncza 11,5/80-15,3% n | - - ] ] - -
04 pojedyncza 15,0/55-17 o/ o/ ] = o*/m o*/m ] =
03 pojedyncza 500/50-17 o] ®] O - O O @] -
03 pojedyncza 500/45-22.5 - ®] O - - o o -
05 tandemowa 400/60-22,5 - - - | | - - - |
05 tandemowa 500/45-22,5 - - - ©] - - = O
Hamulce hydrauliczne / pneumatyczne O/0 O/0 O/0 m/O O/0 O/0 O/0 H/O
WOoM 540 540 540 540 540 540 540 540
Min. zapotrzebowanie mocy (kW/KM)*** 40/54 50/67 50/67-60/80 68/90 40/54 50/67 50/67-60/80 68/90
*=AutoPLus **=185zodtaczong owijarkg *** = Zapotrzebowanie mocy moze by¢ rézne w zaleznosci od zbieranego materiatu, warunkéw pracy i wyposazenia maszyny. Prosimy sprawdzi¢ w instrukgji obstugi wymagania dotyczace ciagnika.
M = wyposazenie standardowe O =opcja - = niedostepne

Niniejsza publikacja przeznaczona jest do uzytku miedzynarodowego. Zawarte w niejilustracje moga przedstawia¢ wyposazeni lub ni zeni . $¢poszczegolnych ionych tumodeli, el g moze roznic

sie w zaleznosci od kraju. Przedstawione w prospekcie elementy to wyposazeni lub w zaleznosci od cennika poszczegdlnych sprzedawcow. Ponadto przedstawione na ilustracjach narzedzia i wyposazenie dodatkowe nie zawsze sa zgodne z obowiazujacymi przepisami prawnymi danego

kraju. Klient jest zobowiazany sprawdzic taka zgodnos¢, po uprzednim przeczytaniu instrukgji obstugi i konsultacjach ze sprzedawca. Wszelkie dane oraz ilustracje zawarte w prospekcie nie podlegaja gwarancji i moga zawiera¢ btedy. Wszelkie dane zawarte w prospekcie sa niewiazace i moga podlegac modyfikacjom

natury technicznej, handlowej i prawnej. Jakiekolwiek roszczenia z tego tytutu nie s uzasadnione. SAME DEUTZ-FAHR zachowuje prawo do kazdorazowego wprowadzania zmian konstrukcyjnych oraz zmian w wyposazeniu technicznym bez uprzedniego powiadomienia oraz zmian w konfiguracji wyposazenia
17  standardowego. Niniejsza publikacja nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu przepiséw prawa handlowego.




Dealer
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Zalecamy uzywanie oryginalnych olejéw i ptynéw chtodzacych.
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